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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ

1.1 Ознакомление студентов с основными технологиями пайки металлических материалов, композиционных

материалов и керамики применением технологии пайки на основе возможных вариантов выбора источников

нагрева, анализу условий производства и выбору технологии и оборудования для пайки наиболее

распространенных черных и цветных металлов и сплавов, а также неметаллических материалов.

2. МЕСТО В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Блок ОП: Б1.В.ДВ.07

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Дизайн изделий художественного и ювелирного литья

2.1.2 Инновационные технологии обработки драгоценных камней, их синтетических аналогов и цветных минералов

2.1.3 Конструирование литейной оснастки

2.1.4 Моделирование технологических процессов в литейном производстве

2.1.5 Основы плавки высокотемпературных сплавов в защитных средах и вакууме

2.1.6 Синтез алмазов и высокотвердых материалов ювелирного и технического назначения

2.1.7 Учебная практика

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.2 Преддипломная практика

3. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫЕ С ФОРМИРУЕМЫМИ

КОМПЕТЕНЦИЯМИ

ПК-4: Способен отрабатывать новые технологии обработки металлических и неметаллических материалов,

определения, оценки и изготовления изделий из них

Знать:

ПК-4-З1 Стандарты, технические условия и другие нормативные и руководящие материалы по оформлению

конструкторской документации

ПК-3: Способен анализировать новые технологические процессы в производстве изделий из металлических и не

металлических материалов

Знать:

ПК-3-З2 Методы контроля качества литейных изделий

ПК-3-З1 Перспективные технологии литейного производства

ПК-4: Способен отрабатывать новые технологии обработки металлических и неметаллических материалов,

определения, оценки и изготовления изделий из них

Уметь:

ПК-4-У1 Анализировать технологические процессы

ПК-3: Способен анализировать новые технологические процессы в производстве изделий из металлических и не

металлических материалов

Уметь:

ПК-3-У2 Выявлять причины брака

ПК-3-У1 Анализировать режимы технологических процессов

ПК-4: Способен отрабатывать новые технологии обработки металлических и неметаллических материалов,

определения, оценки и изготовления изделий из них

Владеть:

ПК-4-В1 Выбор нового оборудования, отвечающего требованиям технологического процесса

ПК-3: Способен анализировать новые технологические процессы в производстве изделий из металлических и не

металлических материалов

Владеть:

ПК-3-В1 Выявление достоинств и недостатков новых технологий по сравнению с традиционно применяемыми на

производстве

ПК-3-В2 Выявление причин возникновения брака при производстве изделий
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