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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ

1.1 Цель дисциплины – знакомство студентов со спецификой лазерного технологического оборудования и технологий

лазерной резки и сварки.

1.2 Изучению принципов генерации, преобразования, управления и использования лазерного излучения для

поверхностной обработки деталей и узлов.

2. МЕСТО В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Блок ОП: Б1.В.ДВ.08

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Компьютерный анализ и проектирование

2.1.2 Проектирование и моделирование машин и агрегатов

2.1.3 Инжиниринг гидропривода технологических машин

2.1.4 Информационные технологии в инжиниринге технологического оборудования

2.1.5 Инжиниринг технологических процессов ОМД

2.1.6 Математические методы в инжиниринге

2.1.7 Теория обработки металлов давлением и физические основы пластической деформации

2.1.8 ARTCAD

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Информационные технологии

2.2.2 Оборудование для производства сплошных и полых изделий

2.2.3 Охрана труда и промышленная безопасность

2.2.4 Современные проблемы машиностроения и материалообработки

2.2.5 Современные проблемы металлургии и машиностроения

2.2.6 Автоматизация и управление технологическими машинами

2.2.7 Инжиниринг машин,агрегатов и процессов для производства материалов и заготовок

2.2.8 Инновационные комплексы и модули

2.2.9 Методы исследования технологического оборудования

2.2.10 Моделирование технологического инструмента и узлов деталей оборудования

2.2.11 Эксплуатация технологического оборудования

2.2.12 Методы и инструменты бережливого производства

2.2.13 Методы и инструменты бережливого производства

2.2.14 Разработка и реализация предпринимательских проектов

2.2.15 Технологии защиты оборудования и металлопродукции от коррозии

2.2.16 Научно-исследовательская работа

2.2.17 Научно-исследовательская работа

2.2.18 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.19 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

3. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫЕ С ФОРМИРУЕМЫМИ

КОМПЕТЕНЦИЯМИ

ПК-4: Способность участвовать в разработках по освоению оборудования и технологических процессов в ходе

подготовки производства новой продукции, оценке ее инновационного потенциала

Знать:

ПК-4-З1 проблемы разработки технологических процессов различных видов лазерной обработки

ПК-2: Способность участвовать в проведении научно-исследовательских и экспериментальных работ с

использованием различных методов, составлении отчетов по технологическим машинам и оборудованию

Знать:

ПК-2-З2 критерии выбора методов и методик исследований лазерного оборудования

ПК-2-З1 методы проведения исследований, обработки и анализа результатов испытаний и измерений

ПК-4: Способность участвовать в разработках по освоению оборудования и технологических процессов в ходе

подготовки производства новой продукции, оценке ее инновационного потенциала
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Уметь:

ПК-4-У2 в соответствии с техническим заданием выбирать правильную конструктивную схему универсальной лазерной

технологической установки для осуществления прогрессивных технологических процессов

ПК-4-У1 решать профессиональные задачи в области технологии лазерной поверхностной обработки

ПК-2: Способность участвовать в проведении научно-исследовательских и экспериментальных работ с

использованием различных методов, составлении отчетов по технологическим машинам и оборудованию

Уметь:

ПК-2-У1  на основании современного технического уровня и с учетом опыта эксплуатации разрабатывать технические

задания на модернизацию оборудования для лазерной обработки и подготовки изделий для выполнения конкретной

операции

ПК-4: Способность участвовать в разработках по освоению оборудования и технологических процессов в ходе

подготовки производства новой продукции, оценке ее инновационного потенциала

Владеть:

ПК-4-В2 методами расчета деталей и узлов механизмов, машин и агрегатов с использованием современных систем

автоматизированного проектирования

ПК-4-В1 навыками разработки схем автоматизированных лазерных технологических комплексов

ПК-2: Способность участвовать в проведении научно-исследовательских и экспериментальных работ с

использованием различных методов, составлении отчетов по технологическим машинам и оборудованию

Владеть:

ПК-2-В1  навыками выбора испытательного и измерительного оборудования, необходимого для проведения исследований

лазерной поверхностной обработки


