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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ

1.1 Цель дисциплины – сформировать у студентов знания, умения и навыки в области деформационных модулей и

комплексов для производства труб, профилей, специальных видов проката и изделий включая колеса, кольца, оси

и другие.

1.2 Задачи дисциплины:

1.3 1. Изучить деформационные комплексы и модули для производства сплошных и полых изделий.

1.4 2. Изучить особенности оборудования применяемых в модульных компоновках для производства труб и

профилей.

1.5 3. Изучить особенности оборудования применяемых в модульных компоновках для производства

специальных видов изделий (колес, колец, осей и др.).

1.6 4. Обучить выбору и применению ресурсосберегающих технологий сплошных и полых изделий.

1.7 5. Обучить методикам расчета технологических и прочностных параметров.

2. МЕСТО В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Блок ОП: Б1.В.ДВ.04

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Инжиниринг гидропривода технологических машин

2.1.2 Инжиниринг грузоподъемных машин и устройств

2.1.3 Инновационные технологии и оборудование для производства изделий пластическим деформированием

2.1.4 Подъемно-транспортные машины цехов обработки металлов давлением

2.1.5 Производственная практика

2.1.6 Производственная практика

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Автоматизация и управление технологическими машинами и процессами

2.2.2 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.3 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.4 Преддипломная практика

2.2.5 Преддипломная практика

3. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫЕ С ФОРМИРУЕМЫМИ

КОМПЕТЕНЦИЯМИ

ПК-3: Способность участвовать в разработке предложений по совершенствованию технологических машин,

оборудования и процессов

Знать:

ПК-3-З1 Знать способы реализации процесса прокатки и иных технологических процессов ОМД для совершенствования

оборудования

Уметь:

ПК-3-У1 Уметь анализировать деформационные  комплексы и модули при для изготовления различного вида проката и

иной продукции, изготавливаемой ОМД

Владеть:

ПК-3-В1 Владеть навыками разработки различных узлов и механизмов деформационных модулей


