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- - - - Форма контроля з.е. - Итого акад.часов
Курс 1

Семестр 1 Семестр 2

Курс 2

Семестр 3 Семестр 4
Закрепленная кафедра -

Считать в
плане

Индекс Наименование
Блок/
часть

Экза
мен

Зачет
Зачет с

оц.
КП КР

Экспер
тное

Факт
Часов в

з.е.
Экспер
тное

По
плану

Конт.
раб.

СР
Конт
роль

з.е. Лек Лаб Пр СР
Конт
роль

з.е. Лек Лаб Пр СР
Конт
роль

з.е. Лек Лаб Пр СР
Конт
роль

з.е. Лек Лаб Пр СР
Конт
роль

Код Наименование Компетенции

Блок 1.Дисциплины (модули) 60 60 2160 2160 714 1194 252 20 51 34 136 427 72 19 68 170 338 108 21 85 34 136 429 72

Обязательная часть 29 29 1044 1044 357 597 90 7 17 68 131 36 14 51 136 263 54 8 17 34 34 203

+ Б1.О.01 Методология научных исследований Б1.О 2 3 3 36 108 108 34 20 54 3 17 17 20 54 19 Кафедра социальных наук и УК-2; УК-4; УК-5; ОПК-1

+ Б1.О.02 Иностранный язык Б1.О 12 6 6 36 216 216 68 148 3 34 74 3 34 74 18 Кафедра иностранных языков и УК-3; УК-4

+ Б1.О.03
Информационные технологии в области
технологических машин и оборудования

Б1.О 3 4 4 36 144 144 34 110 4 34 110 8
Кафедра инжиниринга
технологического оборудования

УК-1; ОПК-13

+ Б1.О.04
Технологическое предпринимательство и
управление инновациями

Б1.О 1 2 1 6 6 36 216 216 85 95 36 4 17 34 57 36 2 17 17 38 8
Кафедра инжиниринга
технологического оборудования

УК-2; УК-6; ОПК-3; ОПК-7; ОПК-8

+ Б1.О.05 Инженерное прототипирование Б1.О 2 3 3 36 108 108 34 74 3 34 74 8 Кафедра инжиниринга ОПК-1; ОПК-5; ОПК-11; ОПК-12

+ Б1.О.06 Методы интеллектуальной обработки данных Б1.О 2 2 3 3 36 108 108 51 57 3 17 34 57 8
Кафедра инжиниринга
технологического оборудования

УК-6; ОПК-2; ОПК-6

+ Б1.О.07
Основы проектирования производственного
участка

Б1.О 3 4 4 36 144 144 51 93 4 17 34 93 8
Кафедра инжиниринга
технологического оборудования

УК-1; ОПК-4; ОПК-9; ОПК-10; ОПК-14

Часть, формируемая участниками образовательных отношений 31 31 1116 1116 357 597 162 13 34 34 68 296 36 5 17 34 75 54 13 68 102 226 72

+ Б1.В.01
Автоматизированное проектирование
технологических машин и оборудования

Б1.В 1 1 5 5 36 180 180 34 110 36 5 34 110 36 8
Кафедра инжиниринга
технологического оборудования

ОПК-1; ОПК-5; ОПК-13; ПК-2

+ Б1.В.02
Математические методы в инжиниринге
технологических машин и оборудования

Б1.В 3 3 5 5 36 180 180 68 76 36 5 34 34 76 36 8
Кафедра инжиниринга
технологического оборудования

ОПК-5; ОПК-12; ПК-2

+ Б1.В.03
Современные проблемы инноваций
машиностроения и технологии материалов

Б1.В 123 3 9 9 36 324 324 102 222 3 34 74 2 17 55 4 17 34 93 8
Кафедра инжиниринга
технологического оборудования

ОПК-6; ОПК-9; ОПК-10; ОПК-11; ПК-1

+ Б1.В.ДВ.01 Дисциплины по выбору 1 (ДВ.1) Б1.В 1 5 5 180 180 68 112 5 34 34 112 ОПК-5; ПК-1

+ Б1.В.ДВ.01.01 Мехатроника Б1.В 1 5 5 36 180 180 68 112 5 34 34 112 8 Кафедра инжиниринга ОПК-5; ПК-1

- Б1.В.ДВ.01.02
Инжиниринг коллаборативных
робототехнических комплексов

Б1.В 1 5 5 36 180 180 68 112 5 34 34 112 168
Инжиниринговый центр быстрого
промышленного прототипирования

ОПК-5; ПК-1

+ Б1.В.ДВ.02 Дисциплины по выбору 2 (ДВ.2) Б1.В 2 3 3 108 108 34 20 54 3 17 17 20 54 ОПК-7; ПК-1; ПК-3

+ Б1.В.ДВ.02.01
Инжиниринг оборудования и технологий
обработки материалов давлением

Б1.В 2 3 3 36 108 108 34 20 54 3 17 17 20 54 8
Кафедра инжиниринга
технологического оборудования

ОПК-7; ПК-1; ПК-3

- Б1.В.ДВ.02.02
Автоматизация процессов на основе технологии
цифровые двойники

Б1.В 2 3 3 36 108 108 34 20 54 3 17 17 20 54 168
Инжиниринговый центр быстрого
промышленного прототипирования

ОПК-7; ПК-1; ПК-3

+ Б1.В.ДВ.03 Дисциплины по выбору 3 (ДВ.3) Б1.В 3 3 4 4 144 144 51 57 36 4 17 34 57 36 ОПК-4; ПК-1; ПК-2

+ Б1.В.ДВ.03.01
Инжиниринг оборудования и процессов для
непрерывной разливки стали

Б1.В 3 3 4 4 36 144 144 51 57 36 4 17 34 57 36 8
Кафедра инжиниринга
технологического оборудования

ОПК-4; ПК-1; ПК-2

- Б1.В.ДВ.03.02
Управление промышленным оборудованием с
ЧПУ

Б1.В 3 3 4 4 36 144 144 51 57 36 4 17 34 57 36 168
Инжиниринговый центр быстрого
промышленного прототипирования

ОПК-4; ПК-1; ПК-2

Блок 2.Практика 51 51 1836 1836 1836 9 324 12 432 6 216 24 864

Часть, формируемая участниками образовательных отношений 51 51 1836 1836 1836 9 324 12 432 6 216 24 864

+ Б2.В.01(У) Научно-исследовательская практика Б2.В 2 3 3 36 108 108 108 3 108 8 Кафедра инжиниринга ОПК-6; ОПК-14; ПК-1; ПК-4

+ Б2.В.02(Н) Научно-исследовательская работа Б2.В 123 24 24 36 864 864 864 9 324 9 324 6 216 8 Кафедра инжиниринга ОПК-14; ПК-1; ПК-2; ПК-4

+ Б2.В.03(Пд) Преддипломная практика Б2.В 4 24 24 36 864 864 864 24 864 8 Кафедра инжиниринга ПК-1; ПК-2; ПК-4

Блок 3.Государственная итоговая аттестация 9 9 324 324 324 9 324

+ Б3.01
Подготовка к процедуре защиты и защита
выпускной квалификационной работы

Б3 9 9 36 324 324 324 9 324 8
Кафедра инжиниринга
технологического оборудования

УК-1; УК-2; УК-3; УК-4; УК-5; ОПК-1; УК-6; ОПК-2; ОПК-3; ОПК-4; ОПК-5; ОПК-
6; ОПК-7; ОПК-8; ОПК-9; ОПК-10; ОПК-11; ОПК-12; ОПК-13; ОПК-14; ПК-1; 
ПК-2; ПК-3; ПК-4

ФТД.Факультативные дисциплины 4 4 144 144 34 110 2 17 55 2 17 55

+ ФТД.01 Оказание первой помощи пострадавшим ФТД 2 2 2 36 72 72 17 55 2 17 55 14 Кафедра техносферной безопасности УК-2; ОПК-10

+ ФТД.02
Написание научных статей для научных
журналов / Academic Research and Writing

ФТД 3 2 2 36 72 72 17 55 2 17 55 59 Центр русского языка
УК-4

К.М.Комплексные модули

+ К.М.01 Модуль 1 К.М 36
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Индекс Содержание

Тип задач проф. деятельности: проектно-конструкторский

ПК-1 Способность анализировать производственные процессы различных комплексов и машиностроительных производств

28.006 СПЕЦИАЛИСТ ПО ОПТИМИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПРОЦЕССОВ В ТЯЖЕЛОМ МАШИНОСТРОЕНИИ

B Оптимизация производственных процессов в механосборочных цехах тяжелого машиностроения

B/01.7 Анализ производственных процессов механосборочных цехов тяжелого машиностроения с выявлением задач оптимизации для каждого из подразделений

ТД.5 Анализ программы выпуска механосборочных цехов тяжелого машиностроения

ТД.12 Составление отчетов по результатам проведенного информационного поиска и анализа механосборочных цехов тяжелого машиностроения

У.1 Составлять и анализировать технологические схемы производства механосборочных цехов тяжелого машиностроения

У.11 Создавать структурные схемы в современных системах автоматизированного проектирования

Зн.1 Единая система конструкторской документации

Зн.9 Методики обработки статистических данных

40.083 СПЕЦИАЛИСТ ПО АВТОМАТИЗИРОВАННОМУ ПРОЕКТИРОВАНИЮ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

B

Автоматизированное проектирование технологических процессов изготовления деталей из конструкционных, инструментальных, коррозионно-стойких
сталей, чугунов разных видов, цветных сплавов на основе меди и алюминия, обрабатываемых резанием, имеющих от 15 до 30 обрабатываемых
поверхностей, в том числе точностью не выше 8-го квалитета и шероховатостью не ниже Ra 0,8; и сборки сборочных единиц, включающих от 20 до 50
составных частей (деталей и сборочных единиц) (далее - машиностроительные изделия средней сложности)

B/02.6 Разработка с использованием CAD-, CAPP-систем технологических процессов изготовления машиностроительных изделий средней сложности

ТД.14
Расчет с применением CAPP-систем значений припусков и промежуточных размеров на обработку поверхностей машиностроительных изделий средней
сложности

У.21
Использовать CAD- и CAPP-системы для оформления технологической документации на технологические процессы изготовления машиностроительных
изделий средней сложности

Зн.1 Технические требования, предъявляемые к машиностроительным изделиям средней сложности

ПК-2
Готовность применять новые современные методы разработки технологических процессов изготовления изделий и объектов в сфере профессиональной
деятельности с определением рациональных технологических режимов

28.006 СПЕЦИАЛИСТ ПО ОПТИМИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПРОЦЕССОВ В ТЯЖЕЛОМ МАШИНОСТРОЕНИИ

B Оптимизация производственных процессов в механосборочных цехах тяжелого машиностроения

B/01.7 Анализ производственных процессов механосборочных цехов тяжелого машиностроения с выявлением задач оптимизации для каждого из подразделений

У.11 Создавать структурные схемы в современных системах автоматизированного проектирования

40.083 СПЕЦИАЛИСТ ПО АВТОМАТИЗИРОВАННОМУ ПРОЕКТИРОВАНИЮ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

B

Автоматизированное проектирование технологических процессов изготовления деталей из конструкционных, инструментальных, коррозионно-стойких
сталей, чугунов разных видов, цветных сплавов на основе меди и алюминия, обрабатываемых резанием, имеющих от 15 до 30 обрабатываемых
поверхностей, в том числе точностью не выше 8-го квалитета и шероховатостью не ниже Ra 0,8; и сборки сборочных единиц, включающих от 20 до 50
составных частей (деталей и сборочных единиц) (далее - машиностроительные изделия средней сложности)

B/02.6 Разработка с использованием CAD-, CAPP-систем технологических процессов изготовления машиностроительных изделий средней сложности

ТД.14
Расчет с применением CAPP-систем значений припусков и промежуточных размеров на обработку поверхностей машиностроительных изделий средней
сложности

У.5 Использовать CAD- и PDM-системы для оформления технического задания на проектирование исходных заготовок

Зн.4 Основные принципы работы в современных CAD-системах

ПК-3 Способность выполнять пусконаладочные работы технологического оборудования средней сложности
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Индекс Содержание

40.083 СПЕЦИАЛИСТ ПО АВТОМАТИЗИРОВАННОМУ ПРОЕКТИРОВАНИЮ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

B

Автоматизированное проектирование технологических процессов изготовления деталей из конструкционных, инструментальных, коррозионно-стойких
сталей, чугунов разных видов, цветных сплавов на основе меди и алюминия, обрабатываемых резанием, имеющих от 15 до 30 обрабатываемых
поверхностей, в том числе точностью не выше 8-го квалитета и шероховатостью не ниже Ra 0,8; и сборки сборочных единиц, включающих от 20 до 50
составных частей (деталей и сборочных единиц) (далее - машиностроительные изделия средней сложности)

B/02.6 Разработка с использованием CAD-, CAPP-систем технологических процессов изготовления машиностроительных изделий средней сложности

У.9
Использовать CAPP-системы для разработки маршрутных и операционных технологических процессов изготовления машиностроительных изделий средней
сложности

Тип задач проф. деятельности: научно-исследовательский

ПК-4 Способность организовать и проводить научные исследования, связанные с разработкой проектов технологических машин и оборудования

28.006 СПЕЦИАЛИСТ ПО ОПТИМИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПРОЦЕССОВ В ТЯЖЕЛОМ МАШИНОСТРОЕНИИ

B Оптимизация производственных процессов в механосборочных цехах тяжелого машиностроения

B/01.7 Анализ производственных процессов механосборочных цехов тяжелого машиностроения с выявлением задач оптимизации для каждого из подразделений

ТД.5 Анализ программы выпуска механосборочных цехов тяжелого машиностроения

ТД.12 Составление отчетов по результатам проведенного информационного поиска и анализа механосборочных цехов тяжелого машиностроения

40.083 СПЕЦИАЛИСТ ПО АВТОМАТИЗИРОВАННОМУ ПРОЕКТИРОВАНИЮ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

B

Автоматизированное проектирование технологических процессов изготовления деталей из конструкционных, инструментальных, коррозионно-стойких
сталей, чугунов разных видов, цветных сплавов на основе меди и алюминия, обрабатываемых резанием, имеющих от 15 до 30 обрабатываемых
поверхностей, в том числе точностью не выше 8-го квалитета и шероховатостью не ниже Ra 0,8; и сборки сборочных единиц, включающих от 20 до 50
составных частей (деталей и сборочных единиц) (далее - машиностроительные изделия средней сложности)

B/02.6 Разработка с использованием CAD-, CAPP-систем технологических процессов изготовления машиностроительных изделий средней сложности

Зн.24 Нормативно-технические и руководящие документы по оформлению конструкторской и технологической документации
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